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SPOSOB ZYCIA SWIDRA PRZYROSTOWEGO HAGLOF

A. Wykreci¢ tyzke z raczki (w funkcji futeratu).
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B. Wyja¢ rurke swidra z nczki (futeratu) wraz z bika.
&

C. Obréck blokad: i umiescic rurke z gwintem w otworzeaczki. Nasgpnie delikatnie
ponownie umiéci¢ blokad: w tym samym miejscu do momentu nafego
przymocowania rurki doaczki.

";;fz-

D. Swider jest gotowy do zytku. Przy wkecaniuswidra w drzewo naley pamgtac o
nastpujacych zasadaclRozpoczynapc wkrecanie nie naley uzywac sity.
Mogtoby to uszkodziswider, z ktdrego czubka mag@drywa si¢ niewielkie
odtamki. Jeeli nie mamy elementu uruchandeggoswider, naley ustawt spirak z
ostrym czubkiem jedpreka, a nastpnie drug reka delikatnie nacisqt i obroct w
kierunku zgodnym z kierunkiem ruchu wskazowek zag@rzyma raczke swidra w
niezmiennej pozycji. Po wkceniu na gibokas¢ pierwszych 2-3 cm rozpogz
obracanigwidra obugcz.
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E. Po dotarciu daadanego punktu wewtrz drzewa (zwykle do jeg@rodka) umigcic¢
tyzke w rurce z gwintem.

F. Obrock rurke o jedry czwart, obrotu w kierunku przeciwnym do kierunku ruchu
wskazowek zegara. Paitio tyzki powinno by mocno wdinigte w iczke. Jest to
bardzo istotne, i nie chcemy uszkodzipnia.
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G. Wyciagna¢ tyzke wraz z probk pobran z pnia.

Na pocatku, zanimswider nie wejdzie w drzewo naetiokas¢ kilku milimetrow, naley
popych& przyrzd z umiarkowan sita.

Nie naciska zbyt mocno, nie traktowa swidra przyrostowego jak miota! Takie dziatanie
doprowadzt maze do ztamania czubka przydu. Rozpoczynamy wiercenie od delikatnego
nacisku przy jednoczesnym wykonaniu ruchu obrot@v&a pocztku swidrowania mae

sie przyda& wspornik uruchamiagy swider, dzeki ktéremu operator ma obieae wolne i
moze dopilnowé odpowiedniego ustawiengavidra, jak rownie statego punktu osi rurki
rdzeniowej, zapobiega tym samym efektowi korkoggu.



UWAGA! Swider przyrostowy naley wyja¢ z drzewa natychmiast po wygnicciu tyzka
prébki drewna. W przypadku niektorych gatunkéw drzaledwie kilka chwil opgznienia w
zasadzie unienmiwia wykrecenieswidra, poniewa swieze drewno w drzewie btyskawicznie
rozpoczyna proces odtwarzania i zamykania powstaddgoru.

KONSERWACJASWIDRA PRZYROSTOWEGO HAGLOF
Przechowywanie

Aby zapewni najwyzsz jakas¢ dziataniaswidra przyrostowego, natg pilnowa, by byt
zawsze czysty i ostry. Dobrze utrzymanmyider przyrostowy sprawdzigna wielu tysicach
prébek drewna — zatg to przede wszystkim odzytkownika!

Nie naley odklada swidra do przechowywania, i jest mokry i zabrudzony, poniewav
ten sposéb znacznie skracamy jego tré@taytkows. Swider mazna oczyci¢ za pomog
serwetki papierowej czy ligniny oraz dowolnego ligigo oleju. Jdi na swidrze pojawita si
rdza, wowczas zamiast serwetek papierowychmaaastosowamickka wetne stalow.

Ostrzenieswidra przyrostowego

Aby naostrzy zuzyty swider przyrostowy, naley uzy¢ specjalnych przeznaczonych do tego
celu zestawow ostazych. W sktad zestawu wchodzi olej, piasek, trzznsosetki (z czego
jedna stakowata przeznaczona do ostrzenia od wgkeh oraz wosk pszczeli. Wosk sjudo
zabezpieczenia czubka spirali i zapewnia ledgnnas¢ wkrecania.

Nowy swider przyrostowy nie wymaga ostrzenia, bowiem praeadzane przez nas proby
dowodz, iz $wider nie traci ostreci przez caty okresaytkowania — jest to kolejna zaleta
naszej nowej technologii produkcji. Materiat, zddgo wykonany jesiwider, jest
utwardzany do ok&onego punktu, co zapewnia maksymalne wyehie okresu trwakei, a
tym samym najwysz jakosé.

Obchodzenie s z przyrzadem

Materiat jest wraliwy na uderzenia i gwattowne ruchy, jednak nieyma sk przy
prawidtowej eksploatacji i konserwacji. Zastosoveabardziej mjkkiej stali do wykonania
precyzyjnego przyedu, takiego jakwider przyrostowy, powodowatoby bardzo szybkie
tepienie s¢ swidra i jego zaywanie po krotkotrwatej eksploatacii.

Prawidtowo utrzymanywider powinien nadawasic do pobrania 1000-2000 lub sktszej
liczby probek. Zdarzato namesnapotyk& naswidry przyrostowe gywane regularnie od 40
lat i nadal odpowiednio trwate. Wiele oséb waaze swidry przyrostowe sprzed 30-40 lat
byly lepszej jakéci, zarowno pod wzgtlem materiatow, jak i wykonawstwa.

Nam jednak, jako producentoswidrow z ponad sz€dzieskcioletnig tradych, wydaje st,
ze jeszcze nigdy nie zrokiiny tak dobregadwidra jak obecnie. Dzki potaczeniu wiedzy i
doswiadczenia, jakiego nabyiny przy tworzeniu staryckwidréow Sandwik, doskonadoi
Anders Mattson, czy historii Haglof Mekaniska in MAAB, ryzyko kupna bubla od Haglof
jest bliskie zeru.

Jestémy bardzo dumni z naszych ggnic¢ i zalezy nam na najwiszej jakdci!



J&li podejrzewacie Hestwo obecn&t twardzicy przyswidrowaniu, naley przerwa
czynnda¢. Jali na przyktad drzewo jest pochylone ku pétnocygwwdopodobiastwo
wystapienia w nim twardzicy po potnocnej stronie jestdza wysokie. Gdy takie drzewo
bedziemy nawiercaod przeciwnej strony, stoje roczne prawdopodobreevykaza
reprezentatywnego uktadu. Ponadto wpsfe w takim przypadku wksze ryzyko
zaklinowania sj swidra w drzewie z twardzic Jezeli mimo to konieczne jest zbadanie
drzewa wykazujcego takie oznaki za pompéwidra przyrostowego, zalecamy wbicie &
nie z innego kierunku nipétnoc/potudnie. Jeszcze lepszym rag@niem bytoby natomiast
wybranie do zbadania innego drzewa.

JAK WYBRA C ODPOWIEDNI SWIDER PRZYROSTOWY

Uzytkowanieswidrow przyrostowych jest bardzo rozpowszechniomgekiedyswider ten
nazywany jest najbardziej powszechnym produktenedzkim. Oznacza tage swider musi
pasowa do wielu r@nych rodzajéw drzew, drewna, stupéw — niezale od tego, czyass
swieze, impregnowane, czy sprochniate. Nasa@ry przyrostowe produkowana s kilku
réznych dtugdciach,srednicach i z rénymi wzorami gwintow.

Nazwa produktu zawiera tylko € informacji na temat zakresu zastosowawalra, a
mianowicie —ze sty on do kontroli przyrostu i wzrostu drzewa. Wiadopowszechniezi
swider jest cennym przysglem do pomiaru wzrostu lub spadku poziomu zanieczg w
otoczeniu, radioaktywrigi, prochnienia i proporcji sprochniatego drewmanyich chordb —
nie méwac juz o badaniach jakai, gestasci | wieku, ktore to prowadzi siw celach
naukowych oraz dla uzyskaniagkszych korzyci ekonomicznych z knictwa.

Zwazywszy na zranicowane potrzeby poszczegdélnych grup regularnygtkawnikow tego
produktu, konieczne jest znacznezngowanie dosjpnych modeli. Haglof produkuje ponad
50 r&nych rodzajowswidrow przyrostowych.

Oto informacje potrzebne do wyboru odpowiedniegizegu przyradu do okrélonego
zadania:

DLUGOSCI

Produkujemyswidry przyrostowe o diugai od 100 mm (4”) do 1000 mm (39”). Aby
uzyska& maksymaln gicbokas¢ penetracji spirali, rurka powinna ndidtugas¢ rowrna mniej
wigcej potowiesrednicy drzewa. Na rynku szwedzkim najbardziej pama dtugéc swidra
to 200-250 mm, Zanp. na rynku afryk@skim czy azjatyckim bardziej popularneduzsze
swidry, np. 800-900 mm.
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SREDNICE PROBEK

Standardowerednice prébek pobieranych przgygiu naszych produktéw to 4,35 mm oraz
5,15 mm (0,169” i 0,200"Srednica 5,15 jest bardziej popularna, poniewabka o tej
srednicy jest tatwiejsza do zbadania i odczytantan8ardowo produkowane takze swidry
dlasrednicy probki 12, ale w tym przypadku wystija pewne ograniczenia co do wyboru
dtugasci. Swidry dlasrednicy probki 12 mm przeznaczonggdwnie do pomiaru dtugoi
wiokien w drewnie oraz do analizy $iiowej w przypadkach, gdy potrzebrieveicksze
probki.

4,35 mm 5,15 mm
GWINTOWANIE:

Gwintowanie naszyckwidréw wysepuje w dwdch rodzajach: podwdjne i potrojne.
Podwojne gwintowanie lepiej nadaje slio drewna kciastego, poniewawolniej sk obraca
wewntrz drzewa (8 mm na jeden obrot) | wytwarzaksiza moc podczas wiercenia.
Potréjne gwintowanie dziata szybciej i sprawniefipras penetracji drzewa (12 mm na
obrét).

Swider z potréjnym gwintowaniem jest o 66% szybszynpodwojnym.

Latwosé penetracji drewna przaéwvider zaley nie tylko od gwintowania, ale ze0d rodzaju
drewna, wtaciwosci ciernych i umiejtnosci uzytkownika.

CZYSZCZENIE | OSTRZENIE SWIDRA PRZYROSTOWEGO
Nalezy pamkta¢, abyswider byt zawsze czysty i naostrzony!

Dzigki temu ledzie trwalszy i efektywniejszy wayciu. Czubelkéwidra mazna czyci¢ matym
kawatkiem mé¢kkiej serwetki papierowej lub bawetni@sciereczk. Pozostawienie na
swidrzesladéw korozji i zabrudaedoprowadzi w konsekwencji do zniszczenia ostrza
tnacego. Mana zastosowadowolny rodzaj lekkiego oleju, ktéry nanosimy besgednio na
rurke swidra i wycieramy serwetk Uwaga! Ostrze jest bardzo ostre, a zatem podczas
czyszczenia nahy dla bezpiecazgstwa owir¢ np. czubek tyki serwetk. Do usuwania rdzy
mozna stosowawetrg stalows.

Ostrzenigwidra za pomog zestawu do ostrzenia COSHARP:

W skiad zestawu COSHARP wchodzi 1 butelka lekkielggu, 1 butelka piasku do ostrzenia,
wosk pszczeli oraz 3 #@e oselki.

Wyla¢ kilka kropel oleju na osetkptask.



Umiesci¢ czubekswidra w miejscu naniesienia oleju poatém 40°, a nagpnie ostranie
przesuwé go w przod i w tyt, jednocZaie obracajc rurke. Nie naciska i nie wwywac sity.
Kontynuowa do momentu uzyskania nalge] ostraci.

Natozy¢ nieco oleju na osetkokragta (z wystajica koncowka)

Bardzo ostranie wsuné wystapca koncoéwke do rurkiswidra i obréce swider kilka razy, do
momentu wygtadzenia witrzaswidra. Mazna s¢ wspomagaé lupa.

Piasek shiay do ostrzenia czubkavidra w razie jego zardzewienia lub wysienia
niewielkich opitkéw. Naley wywiercic w drzewie lub kawatku drewna otwor a:lgbkasci
ok. 2 cm. Nasfpnie nasypado otworu nieco piasku i ostnoie wsuraé swider ponownie do
otworu. Naostrzg czubek za pomamiasku, stosar potobroty w poszczegolnych
kierunkach. Do otworu mma tez nal& nieco oleju, aby ogranicéyarcie. Nasfpnie
oczysci¢ swider kawatkiem papieru lub czysiciereczl, przy czym powinna ona przesign
si¢ przez cat rurke swidra, aby usust nadmiar piasku.

Za pomog oselki ptaskiej naostrzyczubekswidra.

Widok z gony, Y Widok z bok
Za pomog osetki stakowatej wygtadat wewrgtrzne powierzchniéwidra.
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llustracje i informacje uzyskane gki uprzejmdci Les Jozsa, pracownika badawczego
Wydziatu Nauki o Drewnie w Forintek Canada Corparpec 1988 , Techniki poboru
przyrostowych prébek drewna wysokiej jakd, publikacja specjalna nr SP-30, ISSN 0824-
2199, 1988 r.



